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Představení firmy
Nabídka služeb

• Prodej a podpora

• CADMOULD® pro analýzu vstřikovacího procesu (Simcon GmbH)

• VARIMOS® pro komplexní optimalizaci od konstrukce plastového dílu až po řízení jeho výroby (Simcon GmbH)

• Měřící software VOLUME GRAPHICS (skupina Hexagon)

• Nabízené služby

• Analýzy vstřikovacího procesu – „Mold flow“ analýzy

• Podpora při vývoji a výrobě plastových dílů a konstrukci vstřikovacích forem

• Výroba prototypových vzorků – Rapid prototyping

• Kontrola vnější a vnitřní kvality dílů nedestruktivní metodou

• Poradenství v oblasti vstřikování plastů

• Organizace seminářů a školení  

• Plast ic inject ion molded

• Lighter and cheaper than glass lenses

• Same opt ical propert ies

• Possible now, because LED lights 

generate less heat

GOAL: DEVELOP PLASTIC CAR 

HEADLIGHT LENS

PROJECT COLLABORATORS

TO GET THE OPTI CAL PROPERTI ES RI GHT, THE LENS WAS I NJECTI ON 

MOLDED STEPWI SE, I N THREE LAYERS, USI NG TWO DI FFERENT MATERI ALS

LAYER 1 LAYER 2 LAYER 3

https://www.petrsuva.cz/
https://www.volumegraphics.com/en/products/product-overview.html
https://www.simcon.com/varimos-injection-molding-doe
https://www.simcon.com/cadmould


PLASTSIM s. r. o.
Hrachovec 2113
CZ - 508 01 Hořice

 +420 777 899 169
 petr.suva@plastsim.cz

IČO: 21235074
DIČ: CZ21235074

 www.plastsim.cz
 petr-suva

Vývoj, optimalizace a výroba plastových dílů
Mold flow analýzy, rapid prototyping a reverzní inženýrství
Kontrola kvality dílu a jeho vnitřní struktury nedestruktivní metodou

Vývoj
dílu

Prototypové 
díly

Vstřikovací 
forma

Vzorkování
formy

Sériová 
výroba

Vyrobené 
díly

• Konst  kce  střiko ací 
formy

• O ěření nebo ná    
tem e ační o systém 

• Konfo mní i  a iote mní 
tem e ační systémy

• Možná kom enzace 
dutiny

• Vý oba  střiko ací 
formy

• Analýza  y obitelnosti

• Mold flow analýzy

• Optimalizace 
konst  kce díl 

• Pe nostní a st  kt  ální 
analýzy

• Mate iálo é 
 o adenst í 

• Z oto ení 
  ototy o ýc  dílů

• Výbě    odné 
technologie

• P ototy o á fo ma

• 3D tisk

• Vak o é lití 

• Odlé ání dílů

• Vzo ko ání fo my

• Výc ozí nasta ení 
tec nologickýc  
 a amet ů

• Řešení   oblémů

• Vi t ální  zo ko ání

• Snížení zmetko itosti

• Kont olo aná a řízená 
sé io á  ý oba

• P otokolo aná sé io á 
 ý oba

Smě  zatížení

• Odbě  dílů                
   ožado ané k alitě

• Kont ola k ality díl 

• O tické měření díl 

• Měřící   otokol

• 3D model díl 



Návrh dílu Simulace
Kontrola kvality 

virtuálního dílu
Optimalizace

Kontrola kvality 

vyrobeného dílu
Přínosy

Výhody:
• Všec ny info mace o díl  
jso   řenášeny s olečně 
s modelem díl 

• Hodnoty PMI mo o  být 
 y žity    ůbě   další o 
 ý oje díl    o kont ol  
kvality

• Ná    díl    CAD 
• Defino ání k alitati níc  
k ité ií ( ýk es, PMI, …)

Výhody:
• Zajištění  y obitelnosti

• Stano ení s  á né o  očt  
 toků, jejic  ty   a jejic  
polohy

• Zajištění ú lné o na lnění 
díl 

• Zjištění  olo y st denýc  
s ojů,   o adlin a dalšíc  
  oblémů

• Vý očet sm štění a 
 řed okládanýc  defo mací

• Defino ání mate iálů

• Stano ení  olo y a ty   
vtoku

• Stano ení  střiko acíc  
 a amet ů

Výhody:
• Výsledky měření 

vyhodnoceny a zobrazeny 
stejně jako  ýsledky měření 
 y obené o díl 

• P o  šec na měření  celém 
  ůbě    ý oje je  y ží áno 
jedno  sta ení a jedno  
defino aná k alitati ní 
k ité ia

• Zob azení odc ylek 

 řed okládanýc  defo mací 

od defino anýc  

k alitati níc   ožada ků 

defino anýc   e  ýk es  

nebo  omocí PMI

Výhody:
• Jednod šší defino ání 
k alitati níc  cílů

• O ěření možnosti 
o timalizace  o ze  omocí 
tec nologickýc   a amet ů

• O ěření a zajištění stability 
 ý obní o   oces 

• Info mace o c o ání díl   ři 
 ý obě

• Zajištění stabilní  ý oby díl  
v  ožado ané k alitě

• Nalezení s  á nýc  

tec nologickýc  a 

konst  kčníc   a amet ů 

 omocí a tomatické cílené 

optimalizace 

• P o definici k ité iíc  k ality 

mo o  být  y žity k ité ia    

z PMI 

• Zob azení odc ylek od 

defino anýc  k alitati níc  

 ožada ků defino anýc         

 e  ýk es  nebo  omocí PMI

              

+420 777 899 169

 petr.suva@plastsim.cz

www.plastsim.cz

• Vyšší k alita díl  již  ři    ním 
    zo ko ání

•Méně fyzickýc  ko ekčníc  
smyček

• Jednotná k alitati ní k ité ia
     o celo  dob   ý oje

•Méně d ojí, o ako ané, 
      áce

• Ryc lejší   edení   
  produktu na trh

CAD

Výhody:
• Výsledky měření  y obené o díl  
 y odnoceny a zob azeny stejně jako 
 ýsledky měření  i t ální o díl 

• P o  šec na měření  celém 
  ůbě    ý oje je  y ží áno      
jedno  sta ení a jedno     
defino aná k alitati ní k ité ia

• Kont ola  ozložení a o ientace 
 láken  lni a, st  kt  y  ěny, 
 ří adnýc  l nk ů, …

• Vý azná ús o a
 nákladů

• Lé e integ o aný
 digitální   aco ní 

postup

https://www.petrsuva.cz/
https://www.simcon.com/cadmould
https://www.simcon.com/varimos-injection-molding-doe
https://www.volumegraphics.com/en/solutions/metrology.html
https://www.volumegraphics.com/en/products/vgmetrology.html
https://www.volumegraphics.com/en/solutions/injection-molding.html
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INDEX TEČENÍ A VISKOZITA MATERIÁLU

PROMĚNNÁ HODNOTA INDEXU TOKU | MOŽNOSTI ZJIŠTĚNÍ VLIVU NA DÍL A TECHNOLOGII
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Detailní popis jednotlivých kroků

Vliv různých šarží materiálu na rozměry dílu

• Funkce Batch Fluctuations = automatické vyhodnocení vlivu nové šarže materiálu na kvalitu dílu

Ukázka různých kombinací kolísání

Vliv kolísání viskozity, rozměr 1 - vzdálenost

• Zjištění vlivu kolísání materiálových dat             

na smrštění a deformace na jedno stisknutí 

tlačítka

• Optimalizovaná konstrukce formy                   

a technologického procesu

– Robustnost výpočtů vzhledem ke kolísání 

materiálových vlastností

( Viskosita, pVT, cp, …)
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Detailní popis jednotlivých kroků

Vliv různých šarží materiálu na rozměry dílu

• Funkce Batch Fluctuations = automatické vyhodnocení vlivu nové šarže materiálu na kvalitu dílu

Ukázka různých kombinací kolísání
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INDEX TEČENÍ A VISKOZITA MATERIÁLU

PROMĚNNÁ HODNOTA INDEXU TOKU | MOŽNOSTI ZJIŠTĚNÍ VLIVU NA DÍL A TECHNOLOGII

220 °C / 10 kg
230 °C / 3,8 kg

230 °C / 2,16 kg
…
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MATERIÁLY S RŮZNÝMI HODNOTAMI MFI

PROMĚNNÁ HODNOTA INDEXU TOKU | MOŽNOSTI ZJIŠTĚNÍ VLIVU NA DÍL A TECHNOLOGII

22,4

22,6
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Automatická cílená 
optimalizace

• Citlivost
- zjištění vlivu proměnných na kvalitu dílu

• Robustnost
- ověření odolnosti a stability výrobního  procesu

• Optimum
- návrh optimálních konstrukčních a procesních parametrů
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Změnou parametrů vlevo můžete vyzkoušet různé varianty „co by se stalo, když …„      
a vpravo okamžitě zjistit, jaký vliv budou mít navržené změny na výsledek.
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Změnou parametrů vlevo můžete vyzkoušet různé varianty „co by se stalo, když …„      
a vpravo okamžitě zjistit, jaký vliv budou mít navržené změny na výsledek.
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DEFINOVÁNÍ KVALITATIVNÍCH KRITÉRIÍ A VOLNÝCH PARAMETRŮ 

AUTOMATICKÁ CÍLENÁ OPTIMALIZACE | JAK OPTIMALIZOVAT

Měněné parametry:

• Technologické parametry

• Konstrukční parametry

• Materiál

• Chlazení

• Opotřebení

• Vnější vlivy (např. teplota okolí)

• …

Kvalitativní kritéria:

• Náklady

• Produkce

• Kvalita

• Kapacita stroje

• …
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JAKÁ KVALITATIVNÍ KRITÉRIA MŮŽEME VYHODNOCOVAT? 

AUTOMATICKÁ CÍLENÁ OPTIMALIZACE | JAK OPTIMALIZOVAT
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JAKÁ KVALITATIVNÍ KRITÉRIA MŮŽEME VYHODNOCOVAT? 

AUTOMATICKÁ CÍLENÁ OPTIMALIZACE | JAK OPTIMALIZOVAT

Kvalita dílu:

• Vzdálenost

• Kruhovitost

• Rovinnost

• Čas plnění daného místa

• Rovnoměrnost plnění

• Propadliny

• …

Ekonomická kritéria:

• Uzavírací síla

• Doba cyklu

• Spotřeba materiálu

• … 



22

JAKÉ PARAMETRY MŮŽEME VARIOVAT? 

AUTOMATICKÁ CÍLENÁ OPTIMALIZACE | JAK OPTIMALIZOVAT

• Technologické parametry     

• Vstřikovací čas
• Kontrola plnicího tlaku
• Teplota taveniny
• Teplota formy

• Čas dotlaku
• Čas ochlazování
• Průtok chladícího média jednotlivými kanály

• Teplota chladícího média v jednotlivých kanálech

• Průměr temperačního kanálu

• Průměr temperační věže

• Rozestup temperačních kanálů

• Vzdálenost temperačních kanálů od dílu

• Profil vstřikovacího tlaku

• Profil dotlaku

• Konstrukční parametry

• Poloha vtoku

• Tloušťka stěn

• Průměr vtokových kanálů

• Průměr vtokových ústí

• Rozměry žeber

• Poloha žeber
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NÁKLADY 
NA ZMĚNY

PŘÍLIŠ POZDĚ!

Virtuální fáze Fyzická fáze

SIMULACE VARIACE / OPTIMALIZACE ZKOUŠENÍ / VZORKOVÁNÍCAD DESIGN VÝROBA FORMY SÉRIOVÁ VÝROBA

Oddělení metrologie a kvality 
jsou zapojována

VHODNĚJŠÍ:
Zapojení oddělení 

metrologie a kvality DŘÍVE,

již v průběhu NÁVRHU dílu.
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Design
díl, forma a procesní parametry

Vzorkování
a první kontrola výrobku

Sériová výroba, 
montáž, QM

Výroba 
formy

Kalkulace

PROCES NÁVRHU DÍLU

Chyby neodstraněné 
v této fázi vývoje …

… se později odstraňují velmi špatně 
a především déle a draze
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Děkujeme za pozornost.
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